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Stranafilhninr,Qr^iio 



Die Erfindung beWffl elne Strangfuhrungarolie, vorzugswalsa foreine StranggiaBanlaga mlt 
e,ner zanfraian drabbaran W* und m» min des te „s ainen, auf diaser Weiia 
verdrehgesiohert abgestutzten Rollenmantel. 

ITTTr""' 9 " Stran99feBa "'^ »" «««. und Ribran von 

S^nn, h 9e9<>S8enen Me,a " SWn9en " ach *« Austdtt aua ainar Kok,„a in ainan, 
S.rangfubrungsgedis.aingasa.zt Sia sind boben fbarmiaoban Baiastungan auagasa« da 
d,a gagosaanan Ma.a,,aWnga dia Ko k ,„a m ainer Ten,para,ur von 0 bar 1000' t ^Zl 
wann as a,cb beiapialswaisa „ StabisMnga banda,.. Bai dicKaran Siangan * n^,T' 
a agapn^ar roasfcar Kem lm strang vortianden ^ J « 

S^ngfubrungsroiian ainwIrKen. ZusaMob m ussan von dan StrangfObrungsro e ' 

dT m ™T 0b "° herWeiSe "* ^ ,nnenk ° h,Un9 aus ~< - -iaan la 
dan maoban.acban Ba.aaH.ngan enfsprocbande ra bus,a Bauar. auf. D,a grofte S^anXl 

daman T **** ** Me ~»-ng dar Sfrangfmlgsroiia und 

dementaprechendeinenmehrteiligenAufbau. 

mablTt 25 K ^ beiSPielSWefee — *• St-angmbrungs^a mi, ainar 
duTa T K ^ dUrchflehende " Wslle «— m. auf dar ainzeina RoiienabscnnMa 
durcb a ne Sob^Averbindung drahfas, angaordna, aind. Zwiacban dar zanfraien Wa„a und 
dan RoiianabscbnWan is. ain Ringraum aia KOhim^na, auagabiida, und m« Z a an 

« ar^fUbrungaroila und dami, einan AusfeulS*7ii^ 

belastetenRollenabsGhnittenichtzu. 

|n dar WO 02/38972 A1 wird anband dar Figuran ,a und 1b von ainam Stand dar Tacbnik 



mehreren darauf angeordneten Rollenmantel betrifft. Jeder Rollenmantel liegt mit seiner 
gesamten Innenflache auf der Auftenflache der Welle auf und ist mit ihr (iber eine 
Passfeder drehfest verbunden. Die InnenkGhlung dieser StrangfGhrungsrolle erfolgt Gber 
eine zentral in der Welle geflihrte KGhlmittelleitung. Eine StrangfGhrungsrolle dieser Bauart 
weist den grundlegenden Nachteil eines weiten Warmetransportweges von der 
Manteloberflache bis zur KGhlmittelleitung auf. Spalte zwischen der Welle und dem 
Rollenmantel wirken als Isolator und behindern die Warmeabfuhr aus der 
StrangfGhrungsrolle zusatzlich. 

Aus der WO 02/38972 A1 ist weiters eine StrangfGhrungsrolle mit einer mehrfach 
gelagerten Welle und aufgesetzten Rollenmantel bekannt, wobei jeder Rollenmantel mit 
einer Passfeder auf der Welle verdrehgesichert angeordnet ist. Zwischen dem Rollenmantel 
und der Welle ist Gber einen Teilbereich der Langserstreckung des Rollenmantels ein 
Ringraum vorgesehen, der mit einem Stoff hoher thermischer Warmeleitfahigkeit gefUllt ist. 
Die Warmeabfuhr aus der StrangfGhrungsrolle erfolgt durch eine InnenkGhlung Gber eine 
die Welle durchsetzende zentrale KGhlmittelleitung. Durch den warmeleitfahigen FGIIstoff 
wird die Sperrwirkung eines Luftspaltes zwischen Rollenmantel und Welle zwar vermieden, 
es bleibt jedoch trotzdem der grofle Abstand zwischen der thermisch belasteten 
Rollenmantel-Oberflache und der KGhlmittelleitung bestehen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, die Nachteile des bekannten Standes der 
Technik zu vermeiden und eine StrangfGhrungsrolle vorzuschlagen, die den auftretenden 
mechanischen und thermischen Belastungen durch den Strang besser gerecht wird. Im 
Besonderen soli die Auflage des Rollenmantels auf der Welle den auftretenden 
Belastungen besser entsprechen. 

Diese Aufgabe wird bei einer StrangfGhrungsrolle der erfindungsgemafcen Art dadurch 
gelost, dass der Rollenmantel Gber StGtzringe auf der Welle abgestGtzt ist. Durch die 
Ausbildung der StGtzringe als eigene Bauteile und deren Anordnung in den Randbereichen 
jedes Rollenmantels "wird eine KrMfteeTnieTtung in die Welle im Nahberelch der stGtzendeVf " 
Rollenlager erreicht. Thermische und mechanische Spitzenbelastungen durch 
Verformungen und AbnUtzungen werden vermieden. Durch entsprechende Abstufungen im 
Welleridurchmesser ah den Kohtaktflacheh mit deh StGtzringen wird gleichzeitig eine leichte 
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Sehr gunsbge Bedingungen fOr die W^eabfuhr warden erreich., wenn zwlschen der 
Welle und den, Ro „e„ m an,e, e,n von dan Stmzdngen in axfeier Rich JgZ^et 

vorzugswe.se in Ringnuten eingesetae Dlcntringe angeordnet ""M"""* 

Der Ringraun, is. a,s Kuhlmittelkana, ausgebiidet. der mi, einer in der zentmien Weile 
angeordneten KOhlminelleltung ober radiale Stichleitungen for die Zu undlT ■ 
K—s verbunden ist Oie nadiaien S ,io h ,e„ungen Id" Z^LT "° ~~ 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, Uber den Wellenau^hni* . u 
-*ns.g,eic^ 

Rrngraun, vera , elchma6igen . « 

S ,ch,e,,ungen innernaib der Langserstreckung der Swinge in eine Ringn 1 

Singes, der Uber eine Vieizen, von AustdHsbflnungen zun, Ring raum offe „t. 

R *"_™s^zur Welle durch eine Verdrehsichemng, vorzugsweise eine Passfeder 

Stufcnngen wenden die St^ungsverneltnisse des Kuhkoitteis kaun, beeinir^g, E s 
werden Je doch Dichtungspnobieme vernrieden. die sich ergeben, wenn die 



Verdrehsicherung an einer StOtzflache des Rollenmantels auf der Welle angeordnet ist, wie 
die bei der in der WO 02/38972 A1 beschriebenen StrangfOhrungsrolle der Fall ist. 



Nach einer weiteren moglichen AusfQhrungsform der erfindungsgemafien 
StrangfOhrungsrolle sind zwei einen Rollenmantel auf der Welle absttltzenden StOtzringe zu 
einer StQtzringhQIse verbunden und zwischen dem Rollenmantel und der StOtzringhOlse ist 
ein Ringraum ausgebildet, der in seiner axialen Erstreckung von den StOtzringen begrenzt 
ist. Dichtelemente und KOhlmittelkanale sind analog zur zuvor beschriebenen 
AusfQhrungsform angelegt. Die Verdrehsicherung durchsetzt den Ringraum und die 
StOtzringhOlse. 

Eine mOgliche Ausgestaltung der Kuhlmitteldurchleitung durch die StrangfOhrungsrolle 
besteht darin, dass die in der zentralen Welle gefOhrte KQhlmittelleitung von einer Stirnseite 
der zentralen Welle ausgeht und die in der zentralen Welle angeordnete KQhlmittelleitung 
fur die Kuhlmittelabfuhrung an der gegenflberliegenden Stirnseite der zentralen Welle 
mOndet und jeder KQhlmittelleitung eine DreheinfOhrung zugeordnet ist. 

Eine vorteilhafte AusfQhrungsform, durch die die KOhlmittelversorgung der 
StrangfOhrungsrollen auf eine Anlagenseite, bzw Seite der StrangfOhrung, beschrankt 
werden kann, besteht darin, dass die in der zentralen Welle gefQhrten KOhlmittelleitungen in 
einer Stirnseite der zentralen Welle mOnden und diesen KOhlmittelleitungen eine 
mehrgangige DreheinfOhrung zugeordnet ist. Diese AusfOhrungsform ist bei angetriebenen 
und nicht angetriebenen StrangfOhrungsrollen einsetzbar. 

Als KQhlmittel wird Oblicherweise KOhlwasser verwendet. 

Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung eines nicht einschrankenden AusfOhrungsbeispieles, wobei 
auf die beiliegende Figuren Bezug genommen wird, die folgendes zeigen: 

Fig.1 ein Langsschnitt durch eine erfindungsgemalie StrangfOhrungsrolle, 
Fig. 2 ein Querschnitt durch die StrangfOhrungsrolle entlang der Linie A - A in Fig. 1 
Fig. 3 eine weitere AusfQhrungsform der erfindurigsgemalSen Strangfuhrungsrolle-in einem 
Langsschnitt eines Rollenabschnittes. 



arfolgt an einer St!™* h 1 aekennzeichnet Die KOhlmittelzuffihrung 

S., b,e,.ungen. 13 einss wei«e re „ R „„e„n,an.e, S 3 oder nach Vorbelhrung In aL 
Ron™, 3 „ abieKendan DreneinlUh.ng 11, durch die das kowZ, ! 

zwschan dam Sttfennn 4 un d nn m ""^anteu^ce^^^^^ _ _ 
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Rollenmantel 3 und der Welle 1 ein Dichtelement 21 eingesetzt. Die Dichtelemente sind 
von in Ringnuten eingesetzten Dichtringen gebildet. 

Die KGhlmittelzufuhrung und die KGhlmittelabfQhrung durch die zentralen 
KQhlmittelleitungen kann jedoch auch einseitig, an einer Stirnseite der zentralen Welle, Qber 
eine zweigangige DreheinfQhrung erfolgen, wodurch die Kuhlmittelversorgung auf eine 
Seite der Strangfilhrung und damit Anlagenseite einer StranggielSanlage beschrankt ist. 

Bei einer angetriebenen Strangfuhrungsrolle werden die zentralen Kuhlmittelleitungen fur 
die Kuhlmittelzufuhrung und -abfuhrung zwangsweise, von einer Stirnseite der 
Strangfuhrungsrolle ausgehend, parallel zur Langsachse der Welle gefuhrt, da der 
gegenuberliegenden Stirnseite der Rollenantrieb zugeordnet ist.. Dem entsprechend ist die 
angekoppelte DreheinfQhrung mit zwei KQhlmittel-AnschlQssen ausgestattet. 

Fig. 2 zeigt in einem Querschnitt durch die Welle 1 entlang der Schnittlinie A-A eine 
Stirnansicht des StOtzringes 4 und veranschaulicht die KuhlmittelfQhrung in diesem Bereich. 
Das Kuhlmittel wird aus der zentralen Kuhlmittelleitung 12 Qber die Stichleitungen 13 in eine 
umlaufende Ringnut 14 im StQtzring 4 eingebracht und dort verteilt und durch eine Vielzahl 
von am Umfang verteilten Austrittsoffnungen 19, die als Nuten Oder Bohrungen ausgebildet 
sein kbnnen, dem in Fig. 1 dargestellten Ringraum 6 zwischen Rollenmantel 3 und Welle 1 
zugeleitet. Der umgekehrte Ablauf ergibt sich bei der Ableitung des KQhlmittels aus dem 
Ringraum 6. 



Diese Art der KQhlmitteldurchfOhrung ermbglicht mit geringem fertigungstechnischen 
Aufwand eine mbglichst gleichmaliige und effiziente Warmeabfuhr aus dem Rollenmantel. 

Die Verdrehsicherung 5 zur Lagesicherung des Rollenmantels 3 auf der Welle 1 wird von 
einer oder mehreren Passfedern 23 gebildet, die den Ringraum 6 durchsetzen und 
zwischen zwei einen Rollenmantel 3 abstQtzenden StQtzringen 4 angeordnet sind. Im 
Bereich'des Rlrigraumes 6 ist ausreichend Piatz fdr eine lange Passfedef 23 vdrhandeiir 
sodass auf den Rollenmantel einwirkende Umfangskrafte oder Drehmomente an der Welle, 
insbesondere bei angetriebenen StrangfQhrungsrollen, mit geringer Flachenpressung 
abgestQtzt werden konhen. " - . _ . _ . 



Eine weitere AusfQhrungsform der erfindungsgemafien StrangfOhrungsrolle ist in Fig. 3 in 
einem Langsschnitt durch einen Abschnitt der StrangfOhrungsrolle dargestellt, wobei fur 
gleiche oder gleichwirkende Bauteile gleiche Bezugszeichen verwendet werden. 

Der Rollenmantel 3 ist Ober StQtzringe 4 auf der zentralen Welle 1 abgestOtzt, wobei die 
beiden an den Randbereichen des Rollenmantels angeordneten StQtzringe 4 durch eine 
Hiilse 25 zu einer StQtzringhQIse 26 verbunden sind. Die StQtzringhQIse 26 weist eine sich 
langserstreckenden Offnung 27 auf, die von der Verdrehsicherung 5 durchsetzt ist. Diese 
Verdrehsicherung 5 sichert die Position des Rollenmantels 3 zur zentralen Welle 1 . 
Zwischen den einem Rollenmantel 3 zugeordneten Stutzringen 4 einer StutzringhQIse 26, 
der Innenmantelflache des Rollenmantels 3 und der Auftenmantelflache der StQtzringhQIse 
26 ist ein Ringraum 6 vorgesehen, der einen KOhlmittelkanal ausbildet. 

Die StrangfOhrungsrolle ist mit einer InnenkOhlung ausgestattet. Der Verlauf der 
KuhlmittelstrSmung ist in Fig. 3 durch Pfeile gekennzeichnet. Die KOhlmittelzufOhrung 
erfolgt an einer Stirnseite der StrangfOhrungsrolle Qber eine DreheinfOhrung 10 und die 
KOhlmittelabfuhrung erfolgt an der nicht dargestellten gegenQberliegende Stirnseite der 
StrangfOhrungsrolle durch eine weitere Dreheinfuhrungen. Durch eine zentrale 
KOhlmittelleitung 12, davon abzweigende radiale Stichleitungen 13 und eine Ringnut 14 im 
StOtzring 4 mit axial ausgerichteten AustrittsSffnungen 19 wird das KQhlmittel in eine weitere 
Ringnut 28 geleitet und von dort durch weitere radiale Stichleitungen 29, die die 
StQtzringhQIse 26 radial durchsetzen in den Ringraum 6 eingebracht. Das KQhlmittel stromt, 
Qber den ganzen Querschnitt des Ringraumes 6 verteilt, parallel zur Langsachse 15 der 
StrangfOhrungsrolle durch den Ringraum 6 und wird Qber radiale Stichleitungen 30, die die 
StQtzringhQIse 26 radial durchsetzen, in eine Ringnut 31 geleitet und in einer Ringnut 16 
des StQtzringes 4 wieder gesammelt und durch radiale Stichleitungen 17 in die zentrale 
KOhlmittelleitung 18 abgeleitet. Entweder fGhrt die KOhlmittelleitung 18 zu weiteren 
Stichleitungen eines weiteren Rollenmantels oder nach VorbeifOhrung an alien 
Rollenmantel zur ableitenden Dreheinfuhrung, durch die das KQhlmittel die 
"StrangTunrungsrolle^i^erverlasSt: 
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Patentansprtiche: 



1 . Strangfuhrungsrolle, vorzugsweise fur eine StranggieBanlage, mit einer zentralen 
drehbaren Welle (1) und mit mindestens einem auf dieser Welle verdrehgesichert 
abgesttitzten Rollenmantel (3), dadurch gekennzeichnet, dass der Rollenmantel 
(3) uber StUtzringe (4) auf der Welle (1) abgestQtzt ist. 

2. Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
der Welle (1) und dem Rollenmantel (3) ein von den Stutzringen (4) in axialer 
Richtung begrenzter Ringraum (6) gebildet ist. 

3. Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen den Stutzringen (4) und dem Rollenmantel (3) und zwischen den 
Stutzringen (4) und der zentralen Welle (1) Dichtelemente (20, 21), vorzugsweise in 
Ringnuten eingesetzte Dichtringe, angeordnet sind. 

4. Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ringraum (6) als KUhlmittelkanal ausgebildet ist, der mit einer in der zentralen Welle 
(1) angeordneten KUhlmittelleitung (12, 18) Uber radiale Stichleitungen (13, 17) fUr 
die Zu- und Ableitung eines KQhlmittels verbunden ist. 

5. Strangfuhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die radialen Stichleitungen (13, 17) innerhalb der 
Langserstreckung der StUtzringe (4) in eine Ringnut (14, 16) des StUtzringes (4) 
mUnden, der uber eine Vielzahl von Austrittsoffnungen (19) zum Ringraum (6) offen 
ist. 



6. Strangfuhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Rollenmantel (3) zur Welle (1) durch eine 
Verdrehsicherung (5), vorzugsweise eine Passfeder, drehgesichert ist und die _ 
Verdrehsicherung (5) den Ringraum (6) durchsetzt. 
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7. StrangfQhrungsrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei einen 
Rollenmantel (3) auf der Welle (1) abstOtzende Stutzringe (4) zu einer 
StOtzringhOlse (26) verbunden sind und zwischen dem Rollenmantel (3) und der 
StOtzringhOlse ein Ringraum (6) ausgebildet, der in seiner axialen Erstreckung von 
den StQtzringen (4) begrenzt ist. 

8. StrangfQhrungsrolle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den StQtzringen (4) der StutzringhQIse (26) und dem Rollenmantel (3) und zwischen 
den StQtzringen (4) und der zentralen Welle (1) Dichtelemente (20, 21), 
vorzugsweise in Ringnuten eingesetzte Dichtringe, angeordnet sind. 

9. StrangfQhrungsrolle nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ringraum (6) als KQhlmittelkanal ausgebildet ist, der mit einer in der zentralen Welle 
(1) angeordneten KQhlmittelleitung (12, 18) uber radiale Stichleitungen (13, 17, 29, 
30) fur die Zu- und Ableitung eines KOhlmittels verbunden ist. 

10. StrangfQhrungsrolle nach einem der AnsprOche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rollenmantel (3) zur Welle (1) durch eine Verdrehsicherung (5), 
vorzugsweise eine Passfeder, drehgesichert ist und die Verdrehsicherung (5) den 
Ringraum (6) und die StutzringhQIse (26) durchsetzt. 

11. StrangfQhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in der zentralen Welle (1) gefOhrte KQhlmittelleitung (12) 
fur die KQhlmittelzufOhrung von einer Stirnseite der zentralen Welle ausgeht und die 
in der zentralen Wellle angeordnete KQhlmittelleitung (18) fur die 
KQhlmittelabfQhrung an der gegenQberliegenden Stirnseite der zentralen Welle 
mundet und jeder KQhlmittelleitung (12, 18) eine DreheinfQhrung (10, 11) 
zugeordnet ist. 



.- -1 2, StrangfQhrungsrolle nach.einem der AnsprQche .1 bis 1 l,_dadurch gekennzeichnet, 
dass die in der zentralen Welle (1) gefQhrten KOhlmittelleitungen (12, 18) in einer 
Stirnseite der zentralen Welle munden und diesen KOhlmittelleitungen eine 
m§hrgajigjge_Pj^ 



Zusammenfassunq: 



Die Erfindung betrifft eine Strangfuhrungsrolle, vorzugsweise fur StranggieBanlagen, mit 
einer zentralen drehbaren Wellle (1) und mit mindestens einem auf dieser Welle 
verdrehgesichert abgestiitzten Rollenmantel (3). Damit die StrangfQhrungsrolle den 
mechanischen und thennischen Belastungen besser entspricht, wird vorgeschlagen, dass 
der Rollenmantel uber Stiitzringe (4) oder eine Stutzringhulse (26) auf der Welle abgestutzt 
ist. 



(Fig. 1) 
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